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Safety Considerations Consideraciones de Seguridad Précautions de Sécurité
Les pré ions sont destinées & attirer votre attention sur

These instructions will alert you to certain things you should do very
carefully. If you don’t, you could . . .

* hurt yourself, or bystanders

» hurt boat operator, passengers

* damage the machinery

Safety wmhul,& , appears next to information important to
prevent you and others from being hurt.

Note symbal, - appears next to information important to keep
inery from being d

IMPORTANT: The important safeguards and mstructlons anpeenng

Estas instrucciones lo alertaran hacia ciertas cosas que usted deberd
hacer muy cuidadosamente. Si usted no las hace, podria. ..

« herirse o herir a espectadores

# herir al operador del barco o a los pasajeros

« daiiar la maguinaria

El simbolo de seguridad, A , Que aparece junto a la informacion
importante es para evitar que usted o otras personas se hieran.

El simbola, , que aparece junto a la informacion importante es
para mantener la maquinaria libre de ser dafiada.

IMPORTANTE: Las importantes salvaguardas e instrucciones que

en estas direcciones no pueden abarcar todas las condi-

in these directions cannot cover all or P
that occur. The person fall g thm di must use ciones o si ibles que ocurran. La p a que siga estas
sense, caution and care, direcciones debe unhw el sentido comiin, p y cuidad

Product Reference & lllustration
When reference is made to a brand name, product or spﬂ:l!lc tnol an

certains points & exécuter avec précaution. Si vous les négligez, vous
risquez . . .

= de vous blesser ou de blesser votre entourage

= de blesser le pilote ou les passagers du bateau

» d'end des piéces mé

Le symbole "strrte”& signale les informations importantes
pour éviter les blessures i vous-méme et & votre entourage.

Le symbole “Remarque” signale les informations importantes
pour éviter I'endommagement des piéces mécanigues.

IMPORTANT: Les importantes normes de sécurité et les instruc-
tions reprises dans ces explications ne peuvent couvrir toutes les

conditions et si possibles qui p se pré Cest

Referencia de Productos e llustraciones

Cuando se hace refereneu a una marca, producto o herramienta especi-
fica, un puede ser usado en lugar del producto

equivalent product may be used in place of the
Substitute produns used must hlw equivalent l:h:m:{enstm including
type, and i substitution may result in
mnduct malfunctlnn and possible injury to the operator andfor pas-
sen

ngers.
All photographs aml illustrations used may not necessarily depict
actual models or equip but are ded only for
Specifications used are based on the latest product information availa-
ble at the time of publication.

referido. Los nmductns undns como substitutos, deberdn tener carac-
teristicas tipo, ial. Sub-

i la qui utilise ces explications devra faire preuve
de hnn sens, de prudence et d"attention,
Référence Produits et lllustration
Lorsgue nous parlons d'une marque déposée, d’'un produit ou d"un outil

spécifique, on peut utiliser un produit équivalent & la place du produit
spmflé Les prndnm de substitution doivent avoir les caractéristiques

Y ¥
stitucidn incorrecta puede resultar en mnl funcionamiento del producto

d

yenp heridas al op y/o pasaj

Todas las fotografias, ilustraciones y especifi plead:
puede que de hecho no los modelos o equip mlu-su
empleo lleva la intencion de usarlos dni como

baséndose en la ditima informacion disponible a la hora de su
publicacidn.

i L Y le type, la résistance et le matériau. Une substi-
tution lnwmm peut se traduire par une défaillance de I'installation
etdes" lles pour I'opérateur et/ou les passag:

Les p graphies, croguis et spémﬁmlons nuxquuls on a ici recours
p ne pas repré les modéles ou I'équi gell en
service : ils ont un rile purement illustratif et sont basés sur les

informations-produit les plus récentes disponibles & la date de
publication.

DEUTSCH

Getriebebausatz

P/N 397128

Sicherheitserwagungen
Diese Anleitungen sollen Sie aug bestimmte Dinge aufmerksam mnhen

ITALIANG

Kit del gruppo ingranaggi
P/N 397128

Norme di Sicurezza
Lep i i ichi la Vostra sulla i di
d a determinate operazioni con estrema cuatela. In caso

die Sie sehr sorgfaltig ausfithren sollten. Bei Nichtbeachtung
Sie...
= sich selbst oder Umstehende verletzen
. llen Bootsfahrer oder Mitfahrer verletzen
hanische Teile beschadi

Das Sicherheitssymbol A steht neben wichtigen Hinweisen, die
Sie und andere vor Verletzungen bewahren sollen.

Das Hinweissymbol Anmerkung mm neben wichtigen Hin-
mi:sen, die die mechanischen Teile vor einer Beschidigung bewahren
solien.

WICHTIG: Die wichtigen Sch h und A

die in diesen Richtlinien auftreten, konnen nicht alle auftmenden
umstinde oder situationen decken, Die Person, die diese Richtlinien

befolgt, muss Verniinftig, Vorsichtiy und Sorgfilti vorgehen.

Produktreferenz und lllustration

Wenn auf einen Mark Marh gnis oder Sonderwerkzeug
hingewiesen wird, kann ein gleichwertiges Erzeugnis anstelle des ange-
ulhanln Produkts verwendet werden. Die verwendeten Ersatzprodukte
misssen jedoch die gleichwertigen Eigenschaften, einschliesslich Typ,
Festigkeit und Werkstoff, ur!\wmn I]lc \tennudung emes flluiml
Tellshnnmnmer"“ h duk

cnntnnn potreste . .
. ferlr\ﬁ, o ferire i presenti
= provocare lesioni al pilota del motoscafo o ai passeggeri
« danneggiare le apparecchiature

Il simbolo di PERICOLD A accompagna le istruzioni o le informa-
zioni atte ad evitare che sia messa a repentaglio l'incolumitd Vostra o
degli altri.

Il simbola ATTENZIONE alle i ioni o

alle informazioni atte a prevenire danni al motore e alle apparecchiature.
IMPORTANTE: Le |rnportanti norme di slcureua e istruzioni che
aapaiono in queste spieg non § ire tutte le condi-
zioni e situazioni possibili che nnuebbern presentarsi, Per cui la
persona che si riferisce a queste spiegazioni dovra fare prova di buon
senso, di cautela e di attenzione.

Riferimenti e lllustrazioni Relativi a Determinati Prodotti

SVENSKA

Kuggvaxelsats

P/N 397128

Sakerhetssynpunkter

Dessa instruktioner avser att gira Er uppmirksam pd vissa tgirder som
bar foretas med stdrsta omsorg. | annat fall riskerar Niatt . ..

= skada Er sjilv eller ndgon i Er omgivning

* skada bitens firare eller passagerare

= skada maskineriet

Sakerhetssymbolen A anges intill sidan viktig information som
avser att firhindra att Ni eller andra dsamkas skada.

Obsarvera-symbolen Obs! anges intill sédan viktig information

som avser att forhindra att maskineriet skadas.

OBSERVERA: De viktiga skyddsanordningarna och anvisningarna
pptagna i dessa foreskrifter kan inte ticka allt vad betraffar om-

stindigheter eller situationer som wppstir. Den som filjer dessa

foreskrifter miste ta bruk av sitt sunda fornuft, iaktta forsiktighet

samt visa omsorg.

Produkt Referens och lllustracion

Ogni qualvolta viene fatto rifi ad un hio di fabbrica, ad un

dotto o ad un particol le, al posto del p i Nir b g gérs till mark , produkt eller visst verktyg, kan
si pud utilizzarne uno quival | prodotti i devono presen- | en L dndas i stallet fir den angivna, De emtl
tare caratteristiche analoghe in fatto di tipo, duk wm ds méste ha likvirdi k i i

L’ uso i proﬂotb inadeguati pud dar luogo a malfunzionamento dei
i lo di lesioni per il pilota efo i

des
zu Verletzungen des Bootsfahrers umﬂnder wnar Mrtl'lhm fidhren.
Alle verwendeten Photos, |llustrationen und Spezifikationen zeigen
nicht unbedingt gegenwartige Modelle oder Ausristungen, sondern
verwerten die letzte giiltige Produktinf m Zeitpunkt de
Veriffentlichung.

passeggeri.
Le fotografie, illustrazioni e specifiche riportate non si nimscnnn

st\rr‘h typ och material. Felaktigt utbyte kan madforl att pmdulcten
blir defekt och ev. orsakar skador pd firare ochfeller passagerare,

Alla fotografier, illustrationer och specifikationer behdver nid-
vindigtvis inte vara av den aktuella modellen eller utrustningen, men de

necessariamente a modelli o equipaggiamenti
sono umu mmmo a scopo di riferimento e si basano sulle uhnme

ibili sul prod al della pubblicazione.

ar dda som och baseras pd den senast tillgangliga produkt-
ionsformationen vid tiden for publiceringen.

Printed in the United States.
©2004 BRP US Inc. All rights reserved.

TM, ® Trademarks and registered trademarks of Bombardier Recreational Products Inc. or its affiliates.
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ENGLISH ESPANOL FRANCAIS
Preface Prefacio Avant-propos

This kit is used for 1975 - CO, 40-60 models. The
forward gear and pinion are factory-matched. Do not use
either gear separately.

1. Read complete instructions prior 1o starting work.

Ij'! 2. Remove original shims and thoroughly clean all
parts. Degrease pinion and driveshaft tapers.

@ 3. Assemble pinion &) and pinion nut (8 to driveshaft
(©. tighten nut to a torque of 54-60 N-m (40-45 ft.
Ibs.). Assemble bearing (®), cone ® and driveshaft seal
housing (F) onto driveshaft,

4. With this matched gearset, you must use
Universal Shim Gauge, P/N 393185 ©).

® Use Collar, P/N 328361 (.
® Use Shim Gauge Bar, P/N 328365 ().
Do not use Shim Gauge Bar, P/N 328364 or Shim
Gauge Tool, P/N 320739 as indicated in previous
service manuals.

Este conjunto es usado en los modelos 40-60de 1975 al
CO. El engranaje de marcha adelante y el pifion son
apareados en fibrica. No use cualquiera de los dos en forma
separada.

1. Leacompletamente las instrucciones antes de comenzar
el rabajo.

2. Remueva los calces originales y limpie completa-
mente todas las piezas. Desengrase |as partes conicas
del pifion y del eje de mando.

3. Ensamble el piién @) y la tuerca del pifion ® en el
eje transmisor (C) y apriete la tuerca a una torsion de
54-60N-m (40-45 Ibs. pie). Er ble en el eje transmisor el
rcdamiemc_ el cono () y la carcasa del sello del eje

transmisor

@ 4. Con este tren de engranajes apareados en fébrica,
usted tendrd que usar el Calibrador de Laminillas
Universal P/N 393185 (@),

® Use el Collarin, P/N 328361 ().

® Use la Barra del Calibrador de Laminillas, P/N 328366 (3).

m No use la Barra del Calibrador de Laminillas, P/N

328364 o la Herramienta para Calibrar Laminillas,
P/N 320739 tal y como se indico en los manuales de
servicio anteriores.

Ce kit est utilisé dans les modeéles 40-60 1975-CO. Le
pignon de marche avant et la roue dentée sont adaptés |'un
a I'autre en usine. Ne les utilisez pas séparément,

1. Lisez attentivement toutes les instructions de montage
avant de commencer votre travail.

2. Retirez les cales d'épaisseurs originales et nettoyez
toutes les piéces a fond. Enlevez la graisse des cones
du pignon et de I'arbre transmission.

@ 3. Montez le pignon @ et I'écrou de pignon sur
I'arbre de transmission (€). Serrez I'écrou & 54-60 N-m
(40-45 ft.lbs.). Montez le roulement (D), le cone et le
carter du joint d’'étanchéité de |'arbre de transmission
sur I'arbre de transmission,

4. Pour monter ce train d’'engrenages appariés, vous

devez utiliser le calibre universel de détermination des
cales d'épaisseur pour roulement de butée de pignon
Pinion Thrust Bearing Universal Shim Gauge P/N 393185

= Utilisez le collier P/N 328361 (H).

= Ltilisez la barre de calibre de détermination des cales
d'épaisseur P/N 328365 (D).

N'utilisez pas la barre de calibre de détermination

des cales d'épaisseur P/N 328364 ni le calibre de
détermination des cales d’épaisseur Shim Gauge P/N
320739 ainsi que cela a été indiqué dans les manuels
d'entretien précédents.

DEUTSCH
Vorwort

Dieser Bausatz kommt bei den 1975 Modellen CO und
40 - 60 zum Einsatz. Getrieberad und Ritzel fur den
Vorwartsgang sind vom Werk aufeinander abgestimmt,
und sollten daher nicht separat verwendet werden.

1. Vor Arbeitsbeginn alle Anweisungen lesen.

El 2. Original-Abstandssticke entfernen und alle Teile
grundlich reinigen. Ritzel und Keile der Antriebswelle
entfetten.

@ 3. Ritzel (&) und Ritzelmutter (8) an der Antriebswelle
(© anbringen und die Mutter mit einem Drehmoment
von 54-60 N-m (40-45 ft.Ibs ) anziehen. Das Lager (©), den
Zapfen (E) und das Dichtringgehause (F) der Antriebswelle
auf die Kurbelwelle stecken

IEI 4. Bei diesem angepaBiten Getriebe mull der
Universal-Abstandsmesser P/N 393185 (@) verwendet
werden.

® Kragen P/N 328361 () verwenden.

® AbstandsmeBstange P/N 328365 (J) verwenden.

m Weder die AbstandsmefRstange P/N 328364 noch

das AbstandsmeBwerkzeug P/N 320739 verwen-
den, wie in vorhergehenden Kundendienst-Handbuchern
angegeben.

ITALIANG
Premessa

Questo kit viene usato per i modelli 1975 - CO, 40-60. La
marcia avanti ed il pignone sono adattati I'uno all’altro in
fabbrica. Non utilizzarli separatamente.

1. Leggere accuratamente le istruzioni prima di iniziare il
lavoro.

m 2. Togliere i distanziatori originali e pulire accurata-
mente tutti i pezzi. Sgrassare i coni del pignone e
dell’albero motore.

@ 3 Mcntareitpignone@e il dado del pignonesull’
albero di trasmissione (€), stringere il dado con una
coppia di 54 - 60 N-m (40 - 45 it. Ibs.). Montare il cuscinetto
@), il cong (E), e il carter del paraolio dell'albero di tras-
missione @ sull’albero di trasmissione,

4. Conquesto gruppo diingranaggi accoppiati. bisogna
usare il calibro di spessoramento universale P/N
393185 ©.

* Usare il collare, P/N 328361 ().

* Usare il calibro di spessoramento universale P/N
328365 (.

Non usare la barra del calibro di spessoramento
P/N 328364 o lo strumento del calibro di
spessoramento, P/N 320739 come indicato nei manuali di

manutenzione precedenti.

SVENSKA
Forord

Denna sats anvdnds till 1975 - CO, 40-60 modeller.
Framvaxeln och pinjongen ar fabriksmatchade. Anvand
inte en av vaxlarna separat.

1. Las igenom anvisningarna fullstandigt innan arbetet
paborjas.

2. Demontera originalshimsen och rengor alla delar
noggrannt. Avfetta pinjongens och drivaxelns konor.

3. Sétt ihop pinjongen &) ach pinjongmuttern pa

drivaxeln @ Dra at muttern till 54-60 N-m (40-45 ft
Ibs.). Satt ihop lagret (8), konen €) och drivaxeltatningen ()
pa drivaxeln.

4. Universalshimmatare, del nr 393185 (B), maste
anvandas till denna matchade kuggvaxel.

® Anvind Flanshylsa, del nr 328361 ().

® Anvand Shimmatarstang, del nr 328365 Q).

Anvand inte Shimmatarstang, del nr 328364, eller
Shimmatarverktyg, del nr 320739, som indikerats i
tidigare servicehandbocker.
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5. Slide collar () onto the driveshaft with the flanged
end () contacting the seal housing ).
@ IEI 6. Insert driveshaft assembly (©) into tool base
M. Tighten screw () against driveshaft center

until spring loaded plunger is compressed to groove ©.
Tighten jam nut.

7. Rotate driveshaft assembly several revolutions to seat
bearings.

8. Position Shim Gauge Bar, P/N 328365 (J), against
guide pins (&) of the tool base (),

@ m 9. Hold shim gauge bar (1) against pinion.

Rotate seal housing, and measure clearance at
each screw hole flange and between each pair of screw
holes. If variance exceeds 0,050mm (0.002 in.} between
screw hole flange and each pair of screw holes, replace
seal housing and recheck.

10. Hold shim gauge bar () between screw holes

of seal housing. Rotate driveshaft and pinion
assembly and measure clearance between the shim
gauge bar and pinion &, If variance exceeds 0,050mm
(0.002 in.), replace driveshaft or gearset and recheck.

ESPANOL
5. Deslice el ¢collarin ® en el eje transmisor, con el
extrema con hombro ® en contacto con la carcasa del
sello (F).

]EI @ m 6. Inserte el ensamble del eje de mando (D en

la base de la herramienta (). Apriete el
tornilla @ contra el centro de |la punta del eje de mando,
hasta que el émbolo cargado por resorte quede comprimida
hasta la ranura @ Apriete la contratuerca.

7. Gire el conjunto del eje transmisor varias reveluciones
para asentar los rodamientos.

8. Coloque la barra del calibrador de laminillas P/N
3283656 @ contra los pasadores de guia (F) de la base

de la herramienta (M).
@ m 9. Sostenga labarra del calibrador de laminillas
contra el pifidn. Gire la carcasa del sello y
mida |a hoigura en el borde de cada agujero parae! tornilloy
entre cada par de agujeros de los tornillos. Si la medida
varia por mas de 0,050 mm (0.002 pul.) en el borde de cada
agujero del tornilla y entre cada par de agujeros de los
tornillos, reemplace la carcasa del sello y pruebe de nuevo.

Iﬁl 10. Sostenga labarra del calibrador de laminillas (3
entre los agujeros de los tornillos de la carcasa del
sello. Gire el conjunto del eje transmisor y pifién y mida la
holgura entre la barra del calibrador de laminillas y el pifion
®). Si la medida varia por mas de 0,050 mm {0.002 pul.)
reemplace el ejetransmisor o el tren de engranajesy vuelva
a probar,

FRANGAIS
5. Glissez le collier () sur l'arbre de transmission,
I'extrémité a collet (K) &tant placée contre le carter de

joint d'étanchéité ().
@ @ 6. Introduisez I"arbre de transmission (L) dans
le manche de I'outit (). Serrez ia vis ) contre
le centre de I'arbre de transmission jusqu’a ce que le piston
a ressort soit comprimé la contre la rainure (0). Serrez le
contre-8crou.
7. Faites effectuer plusieurstours a l'arbre de transmission
de fagon a mettre les roulements en place.
E 8. Placezlabarre du calibre de détermination descales
d'épaisseur P/N 328365 @ contre les broches de
guidage (F) du socle de I'outil (4).
@ m 9. Placez la barre du ¢alibre de détermination
des cales d'épaisseur @ contre le pignon. Faites
tourner le carter de joint d'étanchéité et mesurez I'écart a
chacun des rebords de |'orifice de vis et entre chaque paire
d'orifices. Silavariation de I'écart entre le rebord de I'orifice
de vis et chaque paire d’orifices est supérieure 30,050 mm
(0,002 in.), remplacez le carter de joint d'étanchéité et
procédez a un nouveau contrble.
- 10. Placez la barre du calibre de détermination des
cales d'épaisseur entre les orifices de vis du
carter du jointd’étanchéité. Faites tourner 'ensemble arbre
de transmission et pignon et mesurez 'écart entre la barre
du calibre de détermination des cales d'épaisseur et le
pignon (). Si la variation de |'écart est supérieure & 0,050
mm {0,002 in)), remplacez I'arbre de transmission ou le
train d'engrenages et procédez a un nouveau contréle.

DEUTSCH
lz] 5. Kragen () so auf die Antriebswelle stecken, daf
das Flanschende (K) das Dichwringgehause (F) beriihrt.

IEI @ . 6. Antriebswelle @ in den Werkzeugsockel

setlzen. Schraube @ gegen die Mitte der
Antriebswelle anziehen, bis der federbelastete Kolben fest
an der Nut @ anliegt. Gegenmutter anziehen.

7. Antriebswellenteil einige Male drehen, bis die Lager
festsitzen,

gegen die

8. AbstandsmeBstange P/N 328366
setzen,

Fuhrungsstifte ® des Werkzeugsockels

@ m 9. AbstandsmeRstange (J) gegen das Ritzel

halten. Dichtringgeh#use drehen und bei jedem
Schraubenfochflansch und zwischen jedem Paar
Schraubentochern den Abstand messen. Wenn die
Abweichung zwischen Schraubeniochflanseh und jedem
Paar Schraubenléchern mehr als 0,050 mm (0,002 in.)
betragt, Dichtringgehause austauschen und nochmals
messen.

10. Die Abstandsmefistange @ zwischen die

Schraubenldcher des Dichtringgehauses halten.
Antriebswelle und Ritzelteil drehen und den Abstand
zwischen der AbstandsmeBstange und dem Ritzel
messen, Wenn die Abweichung mehr als 0,050 mm (0,002
in.) betragt, Antriebswelle oder Getriebe austauschen und
nochmals messen.

ITALIANO
5. Far scorrere il collare (H) sull’albero di trasmissione
con 'estremita a flangia (K) a contatto con il carter del
paraolio

EI @ 6. Inserire 'albero motore @ nella base
dell’utensile @ Serrare la vite @ contro il
centro dell’albero finché lo stantuffing teso con una molla

sia compresso contro la scanalatura @ Serrare il dado di
bloccaggio.

7. Far ruotare l'albero di trasmissione alcune volte per
fissare i cuscinetti.

8. Mettere la barra del calibro di spessoramento P/N
328365 @ contro i perni di guida ® della base dello

Strumento @
El m 9. Tenere la barra del calibro di spessoramento
contro il pignone. Far ruotare il carter del
paraolio, e misurare lo spazio ad ogni flangia del forc delia
vite e tra ogni paio di fori della vite. Se lo scarto supera
Q.05 mm (0.002in.)tra la flangia del foro della vite ed ogni
paio di fori dela vite, sostituire il cartesr del paraolio e
ricontrollare.

10. Tenere la barra del calibro di spessoramento (3)
tra i fori della vite del carter del cuscinetto. Far
ruotare "albero di trasmissione ed il pignone e misurare lo
spazio tra la barra del calibro di spessoramento e il pignone
. Se lo spazio supera 0.050mm (0.002 in.} sostituire
I"'albero di trasmissione o il gruppo ingranaggi e
ricontroliare.

SVENNSHKA
E 5. Skjut pa flanshylsan (8) pa drivaxeln si att den
tlansade anden ® kontaktar tatningshuset (F).
@ @ 6. Satt i drivaxeln ©) i verktygssockeln (M)
Drag at skruv mot drivaxelns centrum till

den fjaderbelastade kolven trycks in i sparet (0). Drag &t
{asmuttern.

7. Vriddrivaxelenheten flera vary sa att lagrenakommer p&

- plats.

8. Ptacera shimmatarstangen, del nr 328365 @ mot
styrtapparna ® pa verktygsbasen @

@ 9. Hall shimmatarstangen (I) mot pinjongen.

Vrid titningshuset och mat avstandet vid varje
skruvhalsflans och metlan varje skruvhalspar. Om
variansen dverstiger 0.050 mm {(0.002 in.) mellan

skruvhalsflans och varje skruvhalspar, byt uttatningshuset
och upprepa kontrollen.

IEI 10. Hall shimmaitarstangen (I mellan tatning-
shusets skruvhal. Vrid drivaxel- och pinjongenheten
och mat avstdndet mellan shimmaétarstdngen och pinjongen
. Om variansen overstiger 0,050 mm {0.002 in.}, byt ut
drivaxeln eller kuggvaxeln och upprepa kontrolien.
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11. Subtract final clearance measurement from
Q,508mm (0.020 in.} to determine required shim
thickness.

12. Remove driveshaft assembly from tool base.

13. Remave collar and seal housing from driveshaft and
install the required amount of shims.

Use extreme care when removing seal housing
from driveshaft to avoid damaging the seals

14. Reassemble driveshaft with required thickness
of shims @. Slide collar onto driveshaft and place
assembly back into tool base.

15. The measurement between the shim gauge bar and
pinion should be 0,508mm (0.020 in.).

16. Remove driveshaft assembly from tool base. Remove
collar, nut and pinion from driveshaft.

17. To identify gearcase for future service, stamp
an "M’ on the gearcase in the trim tab area (®).

ESPARQL
11. Reste la medidade la holgura final de 0,508 mm (0.020
pul.)paradeterminar el espesor de las laminillas necesarias.

12. Remueva el conjunto del gje transmisor de la base de
la herramienta.

Tenga muchisimo cuidado al remover la carcasa del
sello del eje transmisor con el fin de evitar dafiar los
sellos.

13. Remueva el collarin y la carcasa del sello del eje
transmisor e instale la cantidad de laminillas requeridas.

14. Reensamble el eje transmisor con el espesor

requerido de laminillas @ Deslice el collarin en el
eje transmisor y cologue nuevamente el conjunto en la
base de la herramienta.

15. La medida entre la barra del calibrador de laminillasy
el pifion debera ser de 0,508 mm (0,020 pul.).

16. Remueva el conjunto del eje transmisor de la base de
la herramienta. Remueva el collarin, la tuerca y el pinén del
eje transmisor.

17. Para identificar la caja de engranajes en

servicios de reparacién futuros, estampe la letra
“M" en la_caja de engranajes cerca del drea de la oreja de
adrizaje (R).

FRANGAIS

11, Soustrayez de 0,508 mm (0,020 in.}) l]a mesure finale
de I'écart afin de déterminer I'épaisseur requise en cales
d’épaisseur.

12. Enlevez ensemble de I'arbre de transmission du socle
de ['outil.

m Soyez extrémement prudents lorsque vous enlevez
le carter de joint d'étanchéité de l'arbre de trans-
mission afin de ne pas endommager les joints d'étanchéité.

13. Enlevez le collier et le carter de joint d’étanchéité de
I'arbre de transmission et montez la quantité requise de
cales d'épaisseur.

IEI 14, Remontez 'arbre de transmission pourvu de

I"'épaisseur requise de cales d'épaisseur Q. Glissez
le collier sur I'arbre de transmission et replacez I'ensemble
dans le socle de I'outil.

15. L'écart entre la barre du calibre de détermination des
cales d'épaisseur et le pignan doit étre de 0,508 mm (0,020
in.)

16. Enlevez |'arbre de transmission du socle de 'outil.
Enlevez ie collier, I'écrou et le pignon de t'arbre de
transmission.

17 Afin d’identifier le boitier d'hélice en vue des
entretiens ultérieurs, frappez une tettre "M sur le
boitier d'hélice dans la zone®du compensateur de dérive.

DEUTSCH

11. Das endgiltige Abstandsma® von 0,508 mm
{0,020 in)) abziehen, um die erforderliche Zwischen-
ringdicke zu bestimmen.

12. Antriebswellenteil vom Werkzeugsockel nehmen.

Das Dichtringgehiduse besonders vorsichtig von
der Antriebswelle abnehmen, damit die Dichtringe
nicht beschédigt werden.

13. Kragen und Dichtringgehduse von der Antriebswelle
nehmen und die erforderliche Anzahl von Zwischenringen
einsetzen.

14. Antriebswelle mit der erforderiicher Dicke an

Zwischenringen () zusammensetzen. Kragen auf
die Antriebswelle schieben und den Teil in den
Werkzeugsockel legen.

15. Der Abstand zwischen AbstandsmeBstange und Ritzel
solite 0,508 mm (0,020 in.) betragen.

16. Antriebswellenteil vom Werkzeugsockel abnehmen.
Kragen, Mutter und Ritzel von der Antriebswelle nehmen.

17. Fur spatere Servicearbeiten das Getriebege-
hause im Bereich der Trimmflosse mit “M”
kennzeichnen.

ITALIAND
11. Sottrarre la misura finale dello spazio dai 0.508mm
{0.020 in.) per determinare lo spessore richiesto.

12. Asportare I'albero di trasmissione dalla base dello
strumento.

m Stare molto attenti nell’estrarre il carter del paraolio
dall’albero di trasmissione per evitare di danneg-
giare i paraolio.

13. Togliere il collare e if carter del paraolio dall’ albero di
trasmissione ed installare la quantita richiesta di anelli.

14. Rimontare l'albero di_trasmissione con lo

spessore richiesto di anelli (©. Far scorrere il cotlare
sull’ albero di trasmissione e rimettere il tutto nella base
dello strumento.

15. Ladistanza tra la barradel calibro di spessoramentoed
il pignane dovrebbe essere di 0.508mm {0.020 in.}.

16. Togliere I'albero di trasmissione dalla base dello
strumento. Togliere il collare, il dado ed il pignone dall’
albero di trasmissione.

17. Per identificare la scateola del cambio per una
futura manutenzione stampare una “"M" sulla scat-
ola del cambio nell’aletia correttrice di assetto ®).

SVENS<A
11. Subtrahera det slutliga avstdndsmattet fran 0.508 mm
(0.020in.) foir att faststilia den erforderliga shimtjockleken.

12. Ta bort drivaxelenheten frén verktygsbasen.

Var yiterst forsiktig nar du tar bort tatningshuset
fran drivaxeln sa att titningarna inte skadas.

13. Ta bort flanshylsan och titningshuset fran drivaxeln
ach installera erforderligt antal shims.

14. Sattihop drivaxeln med erforderlig shimtjocklek
@. Skjut pa flanshylsan pa drivaxeln och sitt
tillbaka enheten i verktygsbasen.

15. Mattet mellan shimmatarstangen och pinjongen skall
vara 0.508 mm (0.020 in.}.

16. Ta bort drivaxelenheten frén verktygsbasen. Ta bort
fianshylsan, muttern och pinjongen fran drivaxeln.

17. Stampla ett "M’ pa kuggvéxeln i trimflik-
somradet (R). P4 sa vis kan den identifieras vid
framtida service.



PORTUGUESE

Conjunto de Trem
de Engrenagens

P/N 397128

Considera¢Ges de Seguranca
Estas instrugdes lhe alertardo para determinadas coisas que vocé deverd
fazer muito cuiidadosamente. Se vocé nio as faz, poderia . . .
 ferir-se, ou ferir espectadores
 ferir ao of do barcoe p
« danificar a maguinaria

0 simbolo, A , aparece proximo a informagdo importante para
prevenir que vocé e outras pessoas se firam.

0 simbolo, . aparece proximo a informagao importante para

manter a maquinaria livre de danos.

MUITO IMPORTENTE: As precaugdse importantes e as instrugdes

que ﬁguum neste mnual nad se bsi 45 nossas ¢
ou i que possam ocorrer, As

pessoDas que se cinjem a estas instrugdes t8m que o flazer com bom

senso, cuidado e precaugio,

llustragd@o e Referéncia do Produto
Quando se faz referéncia a uma marca, produto ou ferramenta especi-
fica, um produto equivalente pode ser usado no lugar do produto
referido. Os pmduw: usados como sulmrtutns deverao ter caracte-
risticas eq tipo, resisténcia e ial. Substi
incorreta poderd resultar em mal funcionamento do produto e tm
possiveis ferimentos no operador e/ou passageiros.

NEDERLANDS

Tandwielsetkit

P/N 397128

Veiligheidsvoorschriften

Deze instructies maken u attent op aanwijzingen die zorgvuldig moeten
worden nageleefd. Zoniet zou u . . .
« uzelf of omstaanders letsel kunnen toebrengen
* de Im‘luuldur of wwrcndsn van de boot letsel kunnen toehrengen
* De kunnen b

Het symbool A OPGELET, wijst op belangrijke gegevens waarmee
u kunt voorkomen dat er iemand letsels oploopt.

Het symbool - OPMERKING,
dat de machi
BELANGRIJK: De belangrijke voor ] en aanwij-
zingen in deze richtlijnen dekken niet alle omstandigheden en
situaties die op kunnen treden. Degene die deze richtlijnen opvolgt
wordt geacht gezond verstand te gebruiken en voorzichtigheid en

Idigheid te betrach

staat Il|| gegevens die moeten
d worden

Produkt-Referentie en Illustratie
Als er verwezen wordt naar een merknaam, een produkt of een specifiek
gereedschap, mag een gelijkwaardig produkt gebruikt worden in de
plaats van het produkt waarnaar wordt verwezen, Vervangprodukten
rnomn pllllmmmp eigenschappen hebben, o.m. qua type, sterkte
ging kan leiden tot een slechte werk

NORGE

Girsett-utstyr.
P/N 397128

Sikkerhetshensyn

Disse anvisningene mi folges meget noye. Hvis ikke kan . . .
« du selv eller folk i n=rheten bli skadet,
 hitfereren eller passasjerene hli skadet,
= motoren bli skadet.

Sikkerhetssymhbalet, A , stir angitt vid siden av opplysninger som er
viktige for d hindre at du selv eller andre blir skadet,

Symbolet I\IB stir angitt ved siden av opplysninger som er
viktige for & hindre at motoren e.l. blir skadet.

VIKTIG: De viktige sikkerhetsf og som
fremgdr av wveilendingen kan ikke dekke tlle mulige forhold og
situasjoner som kan oppstd. Den som folger veiledningen, md bruke
sunn sans og vare forsiktig og omhyggelig.

Produktreferanse og Illustrasjon

Hvor hanmnmg mm til et merkenavn, pmduh eller :ponﬁkt verktey
kan et til kt vare brukt isted det p som det
vlm nl. Slike prudulmr mi Ila neyaktig de samme uunsltlpnr som det
p tet de t type, styrke og materialer. Uriktig

wn het produkt of eventueel letsel aan de bestuurder en/of de up—
varenden.

kan ltere i svikt med fare for person- og/eller materiells-

de.
Alle fotografier, illustrasjoner og spesifikasjoner som brukes stemmer

‘I'oﬂn as fntnunfns ilustragdes nmmlluwu usadas podem ndo Alle fota's, ill i i zijn niet noodzakeliik | ikke nedvendi 15 md e aktustle medstler sile
os modelos ou equip atuais, mas | een afbeelding van wukellllw modellen “of apparatuur, maar lrtlul ;m: n"lwxn :::s :,f:,.:,'. h:,:" “;5 ,T; hruangarlsemz:nnalz
sa0 projetadas para referé baseadas sb na mais recente | bedoeld als ref d op de meest recente produb for
informagao do produto disponivel no da publicacd op het ogenblik van nuhllkatle 2 =
SUOMI DANSK INDONESIAN
Vaihdesarja Gearsat Kit Seperangkap Gir

P/N 397128

Turvallisuusohjeet

Nima ohjeet on tarkoitettu saamaan sinut suorittamaan tietyt tehtivit
erittéin huolellisesti. Ellet tee ndin, saatat . . .
* vahingoittaa itsedsi tai sivullisia

= vahingoittaa veneen oh tai matkustaj
* vaurioittaa konetta
Varoi kki iedotub vieressd, joka on erittdin tarpee-

llinen estimddn sinua |u toisia vahingoittumasta.

Huomiomerkki, Huom, - esitetdiin tiedotuksen vieressd, joka on
erittin tirked koneen vaurioitumisen estimiseksi.

TARKEAA: Niissi ohjeissa annetuissa turvavaroituksissa ja ohjeissa
ei voida ennakoida kaikkia mahdollisia olosuhteita tai tilanteita.
Niitd ohjeita noudattavan henkilon on kaytettava harkintaa,
huolellisuutts ja varovaisuutta,

Viittaukset Tautmeseen & Kuvat

P/N 397128

Sikkerhedsovervejelser
Disse instruktioner vil gere Dem opmaksom pd visse ting som De her
gore meget omhyggeligt. Hvis ikke, kunne De . . .
» skade Dem selv, eller andre
= skade bidfereren, passagerer
 skade maskineriet

Sikkerhedssymbolet A stir ved siden af vigtig information der skal
forhindre Dem selv og andre i at komme til skade.

Opmersomhedssymbalet, , stir ved siden af vigtig inf

P/N 397128

Pertimbangan-Pertimbangan Pengamanan
Petunjuk-petunjuk berikut ini untuk jaga agar Anda melakul
hal-hal tertentu dengan sangat hati-hati. Bila tidak, Anda mungkin . . .

» mencederakan diri sendiri, atau orang lain disekitar Anda

» mencederakan awak kapal, penumpang

2 RO ek kan pada peralatan mesin

Tanda Waspada A , tertera disamping setiap keterangan yang penting
untuk mencegah Anda atau orang lain daripada cedera,

Tanda Pert , tertera disamping setiap keterangan yang

for at beskytte maskineriet fra at blive skadet.

VIGTIGT: De vigtige sikkerhedsforanstaltninger og anvisninger som
fremgdr af vejledningen kan ikke dekke alle mulige forhold og
situationer som kan opstd. Vedkommende der folger vejledningen,
mi bruge sund sans samt vaere forsigtig og omhyggelig.

Varak .
varener

ing og ill

Ti merkkiin, ityi tydkaluun viitattaessa -
mm.m tuotetta voidaan kl‘ﬂ‘ﬂ i i ini Da der b til dukt eller specielt varktej, kan et
sijasta, kiiy i niiden ominaisuuksi ligestillet produkt bruw i stedet for det anviste pruduh Emnmnp-
t\!\fppl ullwus ja_meateriaali muksanluettuina on vastattava alku- | Produkter der bruges mi have tilsvarende eg ; d ogsh
erdisia Viidrien tarvikkeiden kiyttd voi johtaa tuotteen | 'yPe, styrke, og En kan
nunollumsmn ja mahdolliessti koneen kiyttijin ja/tai matkustaj iatp gerer dirligt og kan muligis skade foreren ogleller
Ioullmnmmn pmgumm,
Valok kset ja erittelyt, joita on kiytetty, eivit vilttimatta A dte fotos, ill og specifikationer er ikke nedvendigvis
Ituvu olemassa olevia mallql tai laitteita, vaan ne on i fhildning lf de delig deller og/eller tilbehor, men tilsigter

viitteeksi p viimeisiin aikana

oleviin tuotetietoihin.

baseret pi de seneste vareoplysninger
tilgz=ngelige pl tr\rkmnmldspunkuL

penting untuk mencegah, mesin terhadap kerusakan.

PENTING: Instruksi dan peringatan demi keselamatan yang terhelis
pada keterangan penggunasn alat ini tidak dapat meliputi semua
Imndlsu dan situasi yang dapat terjadi secara lenghap. Orang yang

ini hendaknya menggunakan akal sehat,
perhatian dan hethm hati,

p Produk & Gamb
Bilamana rlfercnsi manvalluthn nmu merek, produk atau alat khusus,
suatu produk lain yang serupa/sejenis boleh dlplkll sebagai pengganti
alat dimaksud. Alat pemmnti yang dipakai harus memiliki sifat-sifat
yang sama, k jenis, kel dan bat Pengganti yang
tidak tepat, dapat mengakibatkan kerusakan alat tersebut dan
kemungkinan cedera pada dan/atau p

Semua foto-foto dan gambar-gambar ynn| digunakan, belum tentu
untuk model atau peral yang seb a, dan hanya b
untuk sekedar referensi. Spesifikasi yung dipakai Iurdas:rkatl
keterangan produk mutakhir yang ada pada saat penerbitan.

Printed in the United States.
©2004 BRP US Inc. All rights reserved.

TM, ® Trademarks and registered trademarks of Bombardier Recreational Products Inc. or its affiliates.
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PORTUGLES NEDERLANDS NORGE
Prefacio Inleiding Forord

Este conjunto é usado nos modelos 40-60 de 1975 até
CO. A engrenagem de marcha avante e o pinhdo foram
emparelhados na fabrica. Ndo use nenhuma engrenagem
separadamente.

1. Leia as instrugdes completamente antes de comegar o
Servigo.

E] 2. Remova os calgos originais e limpe completamente
todas as pec¢as. Desengraxe as partes coOnicas do
pinhdo e do eixo de transmissdo.

@ 3. Monte o pinhio (&) e a porca do pinhio (B) no eixo de
transmissdo (€), apertando a porca na torgéo de 54-60
N'm (40-45 Ibs. pe). Monte no eixo de transmissao, o
rolamento (), o cone (E) e a carcaca do selo do eixo de
transmissao (F).

4. Vocé terd que usar o Calibrador Universal de Calgos
P/N 393186 (6), com este trem de engrenagens
emparelhado na fabrica.

® Use o Colar, P/N 328361 ().

® Use a Barra do Calibrador de Calcos P/N 328365 @

Nao use a Barra do Calibrador de Calgos P/N

328364 ou a Ferramenta para Calibrar Calgos, P/N
320739 como foi indicado nos manuais de servigo
anteriores,

Dit kit wordt gebruikt voor de modellen CO 40 - 60,
bouwjaar 19756, Het vooruit-tandwiel en het rondsel zijn op
de fabriek op elkaar afgestemd. Geen van de tandwielen
apart gebruiken.

1. Lees deze montage-instructie grondig door voordat U
begint te werken.

El 2. Verwijder de originele vulstukjes en maak alle
onderdelen grondig schoon. Ontvet de pignon en
kegels van de drijfas.

El 3. Monteer het rondsel (&) en de rondselmoer (B) op de
aandrijfas @ draai de moer aan tot een torsie van
54-60 N-m (40-45 ft.Ibs.). Monteer het lager (D), de kegel

en het huis (F) van de aandrijfasafdichtring op de aandrijfas.

4. Met dit tandwielset gebruikt u de Universele
Vuldiktemeter, onderdeelnr. 393185 (G).

® Gebruik de stelring, onderdeelnr. 328361 ().

® Gebruik het kaliber, onderdeelnr. 328365 (3.

m Het kaliber, onderdeeinr. 328364 of het kaliber-
gereedschap onderdeelnr. 320739 zoals is aan-
gegeven in vioegere handleidingen, niet gebruiken.

Dette utstyret er bruki til 1975 - CO, 40-60 modeller,
Forover giret og pinjongen er tilpasset av fabrikken. Bruk
ikke girene hver for seg.

1. Lesneye igjennom anvisningen fer du begynner arbeidet,

2. Fjern de originale mellomleggene og rengjer alle
deler. Avfelt pinjong og trekkaksel-tilspissingene.

3. Sett sammen pinjongen @ og pinjongmutteren

pd drivakselen é) stram mutteren til et moment pa
54-60 N-m. Sett sammen lager (@ konus @ ogdrivakselens
pakningshylse (F) pa drivakselen.

4. Med dette tilpassede settet md du bruke
Universal Shim Gauge (mellomlegg-maler) P/N
393185 ©.

® Bruk Collar {hjulring), P/N 328361 ().

® Bruk Shim Gauge Bar {mellomlegg-malerstang) P/N
328365 ().

m Bruk ikke Shim Gauge Bar, P/N 328364 eller Shim
Gauge Tool (verktey), P/N 320739 som angitt i
tidligere instruksjonshaker.

SUOMI
Johdanto

Tata sarjaa kaytetaan vuoden 1975 CO-malleissa 40-
60. Eteenajon vaihde ja vetopyora on sovitettu yhteen jo
tehtaalla. Ala kdytd kumpaakaan vaihdetta erikseen.

1. Lue kokonaan ohjeet ennen tyon aloittamista.

2. Ota pois alkuperaiset valikiilat ja puhdista kaikki
osat kunnolla. Poista rasva vetopyoran ja kayttoakselin
kartioista.

3. Asenna vetopyora @ ja vetopyoran mutteri

kayttdakseliin @fja kiristd mutteri momenttiin 54 - 60
N-m. Asenna laakeri (D), kartio () ja kayttéakselin
tiivistekotelo (E) kayttoakseliin,

4. Taman yhteensovitetun vaihdesarjan yhteydessa
Sinun on kiytettava yleiskayttoista saatélevyn-
mittainta, osanumero 393185 (6).

® Kayta kaulusrengasta, osanumero 328361 (H).

® Kayta saatelevynmittaimen tankeca, osanumero 328365

m Ala kayta saatolevynmittaimen tankoa, osanumero

328364, tai saatolevymittaimen tyokalua, osa-
umero 320739, kuten on neuvottu aikaisemmissa huolto-
kasikirjoissa.

DANSK
Forord

Dette szt anvendes i forbindelse med model 40-60,
fabrikationsar 1975 - CO. Fremgear og drev er fra fabrikken
tilpasset hinanden. Ingen af delene ma bruges separat

1. Lees monteringsvejledningen grundigt inden arbejdet
pabegyndes.

2. Demonter den oprindelige mellemlagsplade og
renger alle dele grundigt. Affedt drevet og drivakslens
konusser.

El 3. Installer drev (&) og drevmetrik (B) pa drivakselen
(©), og spaend metrikken til et moment pa 54-60 N'm
{40-45 ft. Ibs.). Monter lejet @ den koniske del @ og
drivaksel taetningshuset (F) pa drivakselen.

4. Sammen med det tilpassede gearsaet, bruges
Universal Shim Gauge mikrometer, D/N 393185 (B).

® Brug muffe, D/N 328361 ().

® Brug mikrometer, D/N 328365 (3).

m Brug ikke mikrometer, D/N 328364, eller
mikrometervaerkte), D/N 320739, som angivet i
tidligere service manualer.

INDONESIAN
Pendahuluan

Kit ini digunakan pada motor tempel model C0,40-60
tahun 1975. Gir maju dan pinion merupakan pasangan dari
pabrik. Jangan gunakan kedua gir ini secara terpisah,

1. Baca seluruh instruksi pemasangan sebelum memulai
pekerjaan.

2. Angkatkeping-keping yang asli dan bersihkan semua
bagian. Bersihkan lemak dari sumbu pinion dan poros.

IE 3. Pasang pinion &) dan mur pinion () pada krukas (©
kencangkan mur sampai putaran 54-60 N-m (40-45
ft.lbs.). Rakit penanggung (B), basung (), dan rumah
penyegel poros @ pada batang poros.

@ 4. Dengan perangkat gir ini anda harus menggunukan
meteran Universal Shim Gauge, P/N 393185 (©).

® Gunakan Collar , P/N 328361 (H).

® Gunakan Batang Shim Gauge Bar , P/N 328365 ().

@ Jangan gunakan Shim Gauge Bar , P/N 328364
atau Shim Gauge Tool P/N 320739 sebagaimana
ditulis di pedoman yang lama.
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IZ] 5. Deslize o colar (H) no eixo de transmisséo com o lado
® do flange (K} mantendo contacto com a carcaga do selo

EI @ 6. Introduza o conjunto de eixo de transmisséo

() dentro da base da ferramenta ). Aperte o
parafuso @ contra o centro do eixo de transmiss&o até que
o &mbolo carregado com mola esteja comprimido naranhura
@. Aperte a contra-porca.

7. Gire o conjunto de eixo de transmissdo vdrias
revolugdes, para assentar os rolamentos.

8. Cologue abarra do calibrador de calgos P/N 328365
@ @ contra os pinos de guia ® da base da ferramenta

[é_‘l m 9. Mantenha a barra do calibrador de calgos @

contraopinhio. Gire a carcaga doseloe megao
espago livre na borda de cada furo do parafuso e entre cada
par de furos dos parafusos. Se a variagdo da medida
exceder de 0,050 mm (0.002 pol.) entre a borda de cada furo
do parafuso e entre cada par de furos dos parafusos,
substitua a carcaca do $¢lo & teste novamente.

@ 10. Mantenha a barra do calibrador de calgos (D)

entre os furos dos parafusos da carcaga selo. Gire o
conjunto de eixo de transmisséo e pinhdo e mega o espago
livre entre a barra do calibrador de calcos e o pinhdo (A). Se
a variagio da medida exceder de 0,050 mm (0.002 pol.)
substitua o eixo de transmissdo ou otrem de engrenagens e
teste novaments.

NEDERLANDS
IE] 5. Schuif de stelring (H) op de aandrijfas met de flens
{K) tegen het afdichtringhuis (F) aan.

IEI @ 6. Schuif driffas © in instrumentvoet ().

Draai schroef (N} zover tegen het midden van
de drijfas dat de plunjer metveer in groef @ gedruktwordt.
Draai de contramoer vast.

7. Draai de aandrijfassamenstelling een paar keer rond
zodat de lagers vast gaan zitten.

E 8. Plaats hetkaliber onderdeelnr. 328365 () tegende
geleidepennen van het onderstuk van het
gereedschap aan.

@ 9. Houd het kaliber (3) tegen het rondsel aan.

Draai het afdichtringhuis rond en meet de
tussenruimte op bij iedere flens van het schroefgat en
tussen ieder paar schroefgaten. Als de afwijking groter is
dan 0,050mm (0.002 in) tussen de schroefgatflens en
ieder paar schroefgaten, vervangt u het afdichtringhuis en
controleert u nog eens.

@ 10. Houd het kaliber (I) tussen de schroefgaten van

het afdichtringhuis. Draai de aandrijfas en rondselsa-
menstelling rond en meet de tussenruimte op tussen het
kaliber en het rondsel (B). Als de afwijking groter is dan
0.050mm {0.002 in.} vervangt u de aandrijfas of het
tandwielset en controleert u nog eens.

NORGE
E] 5. Skyv_hjulring () pa drivakselen, med den flensete
enden (§) i bergring med pakningshylsen &).

@ IE] 6. Settirekkakselenhet (D) inniverktayunder-

lag @ Stram skrue @ mot trekkakselens
midtpunkt inntil fjzerbolten ligger sammentrykket i fure @
Stram kontramutteren.

7. Drei drivakselenheten rundt flere ganger for & plassere
lagrene.

8. Plasser mellomlegg-malerstangen P/N 328365 @
imot ledepinnene (F) pa verktgyets basis (M).

@ 9. Hold mellomlegg-malerstangen (I} imot

pinjengen, Drei pakningshylsen, og mal
avstanden ved hver skrughullflens, og mellom hvert
skruehullpar. Hvis variasjonen er mer enn 0,050mm
mellom skruehullfiensen og hvert skruehullpar, skift ut
pakningshylsen og kontroller igjen.

IEI 10. Hold mellomlegg-malerstangen (1) mellom
skruehullene pé pakningshylsen. Drei drivakselen og
pinjongenheten og mal klaringen meliom mellomlegg-
malerstangen og pinjongen (A). Hvis variasjonen er mer
enn 0,050mm, skift ut drivakselen eller girsettet og
kontroller igjen.

SUOMI

E] 5. Pujota kaulusrengas (H) kayttoakseliin siten, ettd

taipoitettu paa () koskettaa tiivistekoteloa (F).

El @ 6. Pane kiyttbakseliasennalma (L) tyokalua-
lustaan ). Kirista ruuvia (V) kdyttoakselin

keskusta vasten, kunnes jousikuormitteinen manta pai-

nautuu uraan @ Kiristd vastamutteri.

/. Pydriti Layttéakseliasennelmaa muutaman kierroksen
verran saadaksesi laakerit paikoilleen.

8. Aseta sditdlevymittaimen tanko osanumero
328365 (1) tydkalualustan (M) ohjaintappeja (F) vasten.

@ 9. Pida saatélevymittaimen tankoa (3) vetop-

yoré# vasten. Pydritd tiivistekoteloa ja mittaa
vili kunkin ruuvin rei’@n laipan ja kunkin ruuvinreikaparin
vililla, Jos varianssi ylittdd 0,050 mm:a (0,002} ruuvin
rei'dn laipan je kunkin ruuvinreiképarin valilla, vaihda
tiivistekotelo ja suorita tarkistus uudelleen.

@ 10. Pida saatolevymittaimen tankoa @ tiivisteko-
telon ruuvin reikien valissi. Pyorita kayttoakseli- ja
vetopybraasennelmaa ja mittaa vali saatolevymittaimen
tangon ja vetopy0ran (é valilla. Jos varianssi ylittda 0,050
mm:4(0,002"), vaihda kayttdakseli tai vaihdesarja ja suorita
tarkistus uudelleen.

DANSK
E 5. Sast muffen (H) pa drivakselen sa flangeenden @
rerer wetningshuset (F).

@ ]EI 6, Indseet drivaksel-aggregatet (D i tool base

(M. Spand skrue & mod drivakslens midte
indtil fiedermellemstykket er spaendt 1l not ©. Spand
l&semptrikken.

7. Drej drivaksel-aggregatet flere omgange, s lejerne
anbringes korrekt.

8. Anbring mikrometeret (D)., D/N 328365, mod
styretappene ® i sokkelen (M).

@ 9. Hold mikrometeret (J) mod drevet. Drej

taetningshuset og mal afstanden ved hver
skruehulsflange og mellem hver sat skruehuller. Er
farskellen gver 0,050 mm {0.002 in.} mellem skruehuls-
flangerne og hvert sat skruehuller, udskiftes tatning-
shuset og der kontrolleres igen.

Iil 10. Hold mikrometeret (1) mellem skruehullerne i
teetningshuset. Drej drivaksel og drevaggregat og
mél afstanden mellem mikrometer og drev (&), Er forskellen
over 0,050 mm (0.002 in.) udskiftes drivaksel eller gearsaet,
og der kontrolleres igen.

INDONESIAY ,
5. Geser collar () pada batang poros dengan ujung

sisi ® mengenai rumah segel (F).

IE @ 6. Masukkan perakitan poros (O kz@dalam

dasar alat (M). Kencangkan sekrup (N) pada
bagian tengah poros sampai plunger yang dilengkapi dengan
per tertekan sampai celah @ Kencangkan mur pengencang

7. Putar perakitan batang poros beberapa kali penanggung
tepat letak ditempatnya.

8. Letakkan batang ‘shim gauge bar’ P/N 328365 @

pada pin (F) dari dasar alat ().
@ m 9. Tahan batang shim gauge bar (3) pada pinion.
Putar rumah penyegel, dan adakan tempat di
antara setiap pasang lubang sekrup. kemudian ukur. Bila
ada perbedaan lebih dari 0.050 mm (0.002 in ), gantirumah
penyegel! dan periksa kembali.

EI 10. Tahan batang shim gauge bar () di antara
lubang sekrup dan rumah penyegel. Putar perakitan
batang poros dan pinion dan andakan tempat di antara shim
gauge bar dan pinion (®. Bila ada perbedaan lebih dari
0.050 mm (0.002 in.} ganti batang krukas atau
perangkap gir dan periksa kembali.
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PORTUGUES

11. Subtraia a medida do espago livre final de 0,508 mm
(0.020 pol.) para determinar a espessura dos calgos
requeridos.

12. Remova o conjunto de eixo de transmissdo da base da
ferramenta.

Tenha muito cuidado ao remover a carcaga do selo
do eixo de transmissdo, para evitar danificar os
selos.

13. Remova o colar & a carcasa do selo do eixo de
transmisséo e instale a quantidade de calgos necessdria.

14. Reinstale o eixo de transmiss&o com a espessura

requerida de calgos @). Deslize o colar no eixo de
transmissdo e coloque novamente o conjunto na base da
ferramenta.

15. A medida entre a barra do calibrador de calcos e o
pinhao devers ser de 0,508 mm {0.020 pol.).

16. Remova o conjunto de eixo de transmissao, da base da
ferramenta. Remova o colar, a porca e o pinhdo do eixo de
transmisslo.

NIDERLANDS

11. Trek de eindafmeting van de tussentuimte af van
0,508 mm (0.020in.) om de vereiste dikte van hetvulplaatje
te bepalen.

12. Haal de aandriffassamenstelling van het onderstuk
van het gereedschap af.

Wees uiterst voorzichtig als u het afdichtringhuis
van de aandrijfas afhaalt zodat u de afdichtringen
niet beschadigt.

13. Verwijder de stelring en het afdichtringhuis van de
aandrijfas en installeer het vereiste aantal vulplaatjes.

14. Monteer de aandrijfas weer met de vereiste

dikte van de vulplaatjes (@. Schuif de stelring op de
aandrijfas en plaats de samenstelling terug in het onderstuk
van het gereedschap.

15. De afmeting tussen het kaliber en het rondsel moet
0,508 mm (0.020 in.) zijn.

16. Verwijder de aandrijfassamenstelling van het
gereedschap. Verwijder de stelring, de moer en het rondsel
van de aandrijfas.

NCAGE
11. Trekk det siste klaringsmalet i fra 0,508mm for &
bestemme den npdvendige tykkelsen av mellomlegget.

12. Fjern drivakselenheten fra verktpyets basis.

m Var meget forsiktig nar du fjerner pakningshylsen
fra drivakselen slik at pakningen ikke kommer til
skade.

13. Fjern hjulringen og pakningshylsen fradrivakselen, og
monter det ngdvendige antall mellamlegg.

14. Sett sammen drivakselen igjen med den

npdvendige tykkelse av mellomlegg Skyv
hjulringen p3 drivakselen og plasser enheten tilbake inn i
verkteyets basis.

15. Malet mellom mellomlegg-malerstangen og pinjongen
skal veere 0,508mm.

16. Fjern drivakselenheten fra verktpyets basis. fiern
hjulring, mutter og pinjong fra drivakselen.

17. For & identifisere girkassen for framtidig
ettersyn, stemple en “M" pd girkassen i trim-

L bryteromradet (R).
17. Para identificar a caixa de ¢dmbios para fazer 17. Om de tandwielkast te identificeren voor latere
uma reparagao no futuro, grave a letra "M” na drea referentie, zet u in de buurt van de stuurvin ®) een
da aba de compensagéo ®), da caixa de cadmbios. “M" op de tandwielkast.
SUDMI DANSK INDONESIAN

11. Véhenna lopullinen valimitta 0,508 mm:sta (0,0207)
tarvittavan sadtdlevypaksuuden maarittdmiseksi.

12. Ota pois kayttdakseliasennelma tydkalualustasta.

Ota tiivistekotelo erittain varovasti pois kayttoak-
selista tiivisteiden vaurioitumisen valttamiseksi.

13. Ota pois kaulusrengas ja tiivistekotelo kéyttoakselista
ja asenna tarvittava maara saatolevyja.

14. Asenna uudelleen kiyttdakseli tarvittavan

paksuisten saatolevyjen avulla, Pujota kaulus-
rengas kayttbakseliin ja aseta asennelma takaisin tyd-
kalualustaan.

15. Saatolevymittaimen tangon ja vetopyoran valisen mitan
on oltava 0,508 mm:4 {0,020").

16. Ota pois kayttéakseliasennelma tydkalualustasta. Ota
pois kaulusrengas, mutteri ja vetopydra kayttdakselista.

@ 17. Merkitse vaihdepesd M-leimalla trimmievan
alueelle (R) sen tunnistamiseksi tulevissa huolloissa.

11. Treek de endelige mal fra 0,508 mm (0.020 in.}, for at
bestemme fyldestykkernes tykkelse.

12. Fjern drivakselaggregatet fra sokkelen.

m Taetningshuset fjernes yderst forsigtigt fra drivak-
selen, $a t@tningerne ikke gdelaegges.

13. Fjern muffe og tetningshus fra drivakselen og installer
det ngdvendige antal fyldestykker.

@ 14. Saml drivakselen igen med fyldestykkerne (@.
Kraven saties pd drivakselen og aggregatet
monteres igen i sokkelen.

15. Mdlingerne mellem mikrometer og drev skal vare
0,608 mm (0.020 in.).

16. Fjern drivakselaggregatet fra sokkelen. Demonter
muffe, mgtrik og drev fra drivakselen.

17. For atkunne identificere gearkassen ved senere
service, saettes et “M” pd trimroret (R).

11, Kurangi tempat yang ada dari 0.508 mm {0.020 in.}
untuk menentukan tebal yang diperlukan.

12. Angkat perakitan batang poros dari dasar alat.

m Berhati-batilah ketika mengangkat rumah penyegel
dari batang poros agar segel tidak rusak.

13. Angkat collar dan rumah penyegel dari batang poros
dan pasang jumtah shim (ganjalan) yang diperlukan.

Iﬁ] 14. Pasang kembali batang poros dengan tebal
shim yang diperlukan (@). Geser collar pada batang
poros dan tempatkan perakitan tersebut pada dasar alat.

15. Ukuran di antara batang shim gauge bar dan pinion
harus 0.508 {0,020 in.)

16. Angkat peratikan batang poros dari dasar alat. Angkat
collar, mur dan pinion dari batang poros.

17. Untuk Untuk mengenali kotak roda gigi pada
servis yang akan datang, tulislah hurut "M" pada
kotak roda gigi dan hurut ® pada daerah trim.



